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     1 . 1 设 备 概 述  Equipment Over view
柔 性 上 料 展 机 ，由 S D G 集 团 旗 下 苏 州 协 纬 自 动 化 设 计 制 作 。该 展 机 ，将 联 源 品 牌 中 的 S C A R A 工 业 机 器

人 、直 线 模 组 、柔 性 振 动 盘 、机 器 视 觉 、端 子 排 、按 钮 等 融 合 一 体 ，其 中 同 样 使 用 到 明 纬 电 源 。
T h e  F l ex i b l e  Fe e d e r  D e m o n st rat i o n  M a c h i n e ,  d e s i g n e d  a n d  m a n u fa ct u re d  b y  S u z h o u  S H A R E  W E L L  A u to m at i o n ,  a  
s u b s i d i a r y  o f  S D G  G ro u p.  I t  i n teg rate s  S C A R A  i n d u st r i a l  ro b ots ,  l i n ea r  m o d u l e s ,  fl ex i b l e  v i b rato r y  fe e d e r s ,  m a c h i n e  
v i s i o n  s y ste m s ,  te r m i n a l  b l o c k s ,  a n d  b u tto n s  f ro m  t h e  Po w e r N ex.  S i m i l a r l y,  i t  a l s o  e m p l o y s  M E A N  W E L L  p o w e r  
s u p p l i e s .

该 展 机 的 亮 点 如 下 ：
Highlights of  this demonstration machine include:
    1 、以“ 机 器 人 + 柔 性 振 动 盘 + 机 器 视 觉 ”的 标 准 品 完 美 搭 配 ，适 用 于 物 料 区 分 筛 选 、物 料 上 下 料 摆 盘 、

螺 丝 锁 付 等 多 种 场 景 ，为 制 造 业 中“ 少 量 多 样 ”的 生 产 模 式 提 供 自 动 化 解 决 思 路 .
T h e  co m b i n at i o n  o f  " ro b ot  +  fl ex i b l e  v i b rato r y  fe e d e r  +  m a c h i n e  v i s i o n "  p ro v i d e s  a  sta n d a rd  s o l u t i o n  .  I t  i s  s u i ta b l e  
fo r  m ate r i a l  s o r t i n g ,  l oa d i n g /u n l oa d i n g ,  pa l l et i z i n g ,  a n d  s c re w  fa ste n i n g  a n d  s o  o n .  I t  o ffe r s  a n  a u to m at i o n  s o l u t i o n  
fo r  m a n u fa ct u r i n g  w i t h  "s m a l l  batc h ,  d i v e r s e  p ro d u ct i o n ."

    2 、展 机 体 积 小 巧 精 致 ，创 新 性 的 使 用 全 电 力 驱 动 ，不 需 要 使 用 工 业 压 缩 空 气 ，适 用 于 办 公 室 、展 间 、

实 验 室 等 无 法 接 驳 压 缩 空 气 的 场 所 ，节 省 空 间 ，为 客 户 提 供 静 音 、舒 适 的 使 用 体 验 .
T h e  d e m o n st rat i o n  m a c h i n e  i s  co m pa ct ,  f u l l y  e l e ct r i c ,  a n d  d o e s n ' t  re q u i re  ot h e r  a n y  co m p re s s e d  a i r,  m a k i n g  i t  
s u i ta b l e  fo r  o ffi ce s ,  ex h i b i t i o n  ro o m s ,  a n d  l a b s  w h e re  co m p re s s e d  a i r  i s n ' t  a va i l a b l e .  I t  p ro v i d e s  a  q u i et  a n d  co m -
fo r ta b l e  ex p e r i e n ce  w h i l e  s a v i n g  s pa ce .

该 展 机 的 动 作 流 程 ：
Operation Flow of this Demonstration Machine:
    1 、启 动 后 ，设 备 默 认 料 盘 满 料 ，默 认 吸 盘 有 料（ 防 止 物 料 碰 撞 ），机 器 人 先 默 认 移 动 到 柔 震 上 方 将 吸

盘 上 的 料 抛 掉 ，并 复 位 所 有 I O 信 号 ，移 动 到 原 点 ；
Af te r  sta r t u p,  t h e  m a c h i n e  d e fa u l ts  to  a  f u l l  t ra y  o f  m ate r i a l s  a n d  t h e  va c u u m  s u ct i o n  c u p  i s  a s s u m e d  to  h a v e  m ate -
r i a l s  ( to  p re v e n t  m ate r i a l  co l l i s i o n ) .  T h e  ro b ot  fi r st  m o v e s  a b o v e  t h e  fl ex i b l e  fe e d e r,  d i s ca rd s  m ate r i a l  f ro m  t h e  
s u ct i o n  c u p,  re s ets  a l l  I /O  s i g n a l s ,  a n d  m o v e s  to  t h e  o r i g i n a l  p o s i t i o n .

      2 、再 移 动 模 组 使 料 盘 移 动 到 抛 料 位 ，机 器 人 开 始 将 料 盘 的 料 抛 至 柔 振 料 盘 中 。
T h e n ,  t h e  l i n ea r  m o d u l e  m o v e s  t h e  m ate r i a l  t ra y  to  t h e  d i s ca rd  p o s i t i o n ,  a n d  t h e  ro b ot  sta r ts  d i s ca rd i n g  t h e  t ra y  
m ate r i a l  i n to  t h e  fl ex i b l e  fe e d e r  p l ate .

    3 、抛 料 完 毕 后 ，机 器 人 移 动 到 原 点 等 待 ，模 组 移 动 到 放 料 位 ，柔 振 开 始 振 动 ，振 动 完 成 后 ，触 发 视 觉

开 始 拍 照 ，处 理 并 将 物 料 型 号 和 点 位 坐 标 发 送 给 机 器 人 ，经 过 处 理 机 器 人 通 过 拱 形 运 动 从 原 点 移 动 到 取

料 点 ，将 物 料 放 至 料 盘 中 并 循 环 这 一 套 动 作 ，直 到 料 盘 满 料 ，模 组 移 动 到 抛 料 位 ，机 器 人 开 始 抛 料 。抛 料

完 成 后 将 继 续 循 环 取 料 ，放 料 动 作 直 到 按 下 停 止 按 钮 。
Af te r  d i s ca rd i n g ,  t h e  ro b ot  ret u r n s  to  t h e  h o m e  p o s i t i o n  a n d  wa i ts ,  w h i l e  t h e  m o d u l e  m o v e s  to  t h e  fe e d  p o s i t i o n .  

第 一 章     概 述  /  C h a p t e r  1  O v e r v i e w
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     1 . 1 设 备 概 述  Equipment Over view
柔 性 上 料 展 机 ，由 S D G 集 团 旗 下 苏 州 协 纬 自 动 化 设 计 制 作 。该 展 机 ，将 联 源 品 牌 中 的 S C A R A 工 业 机 器

人 、直 线 模 组 、柔 性 振 动 盘 、机 器 视 觉 、端 子 排 、按 钮 等 融 合 一 体 ，其 中 同 样 使 用 到 明 纬 电 源 。
T h e  F l ex i b l e  Fe e d e r  D e m o n st rat i o n  M a c h i n e ,  d e s i g n e d  a n d  m a n u fa ct u re d  b y  S u z h o u  S H A R E  W E L L  A u to m at i o n ,  a  
s u b s i d i a r y  o f  S D G  G ro u p.  I t  i n teg rate s  S C A R A  i n d u st r i a l  ro b ots ,  l i n ea r  m o d u l e s ,  fl ex i b l e  v i b rato r y  fe e d e r s ,  m a c h i n e  
v i s i o n  s y ste m s ,  te r m i n a l  b l o c k s ,  a n d  b u tto n s  f ro m  t h e  Po w e r N ex.  S i m i l a r l y,  i t  a l s o  e m p l o y s  M E A N  W E L L  p o w e r  
s u p p l i e s .

该 展 机 的 亮 点 如 下 ：
Highlights of  this demonstration machine include:
    1 、以“ 机 器 人 + 柔 性 振 动 盘 + 机 器 视 觉 ”的 标 准 品 完 美 搭 配 ，适 用 于 物 料 区 分 筛 选 、物 料 上 下 料 摆 盘 、

螺 丝 锁 付 等 多 种 场 景 ，为 制 造 业 中“ 少 量 多 样 ”的 生 产 模 式 提 供 自 动 化 解 决 思 路 .
T h e  co m b i n at i o n  o f  " ro b ot  +  fl ex i b l e  v i b rato r y  fe e d e r  +  m a c h i n e  v i s i o n "  p ro v i d e s  a  sta n d a rd  s o l u t i o n  .  I t  i s  s u i ta b l e  
fo r  m ate r i a l  s o r t i n g ,  l oa d i n g /u n l oa d i n g ,  pa l l et i z i n g ,  a n d  s c re w  fa ste n i n g  a n d  s o  o n .  I t  o ffe r s  a n  a u to m at i o n  s o l u t i o n  
fo r  m a n u fa ct u r i n g  w i t h  "s m a l l  batc h ,  d i v e r s e  p ro d u ct i o n ."

    2 、展 机 体 积 小 巧 精 致 ，创 新 性 的 使 用 全 电 力 驱 动 ，不 需 要 使 用 工 业 压 缩 空 气 ，适 用 于 办 公 室 、展 间 、

实 验 室 等 无 法 接 驳 压 缩 空 气 的 场 所 ，节 省 空 间 ，为 客 户 提 供 静 音 、舒 适 的 使 用 体 验 .
T h e  d e m o n st rat i o n  m a c h i n e  i s  co m pa ct ,  f u l l y  e l e ct r i c ,  a n d  d o e s n ' t  re q u i re  ot h e r  a n y  co m p re s s e d  a i r,  m a k i n g  i t  
s u i ta b l e  fo r  o ffi ce s ,  ex h i b i t i o n  ro o m s ,  a n d  l a b s  w h e re  co m p re s s e d  a i r  i s n ' t  a va i l a b l e .  I t  p ro v i d e s  a  q u i et  a n d  co m -
fo r ta b l e  ex p e r i e n ce  w h i l e  s a v i n g  s pa ce .

该 展 机 的 动 作 流 程 ：
Operation Flow of this Demonstration Machine:
    1 、启 动 后 ，设 备 默 认 料 盘 满 料 ，默 认 吸 盘 有 料（ 防 止 物 料 碰 撞 ），机 器 人 先 默 认 移 动 到 柔 震 上 方 将 吸

盘 上 的 料 抛 掉 ，并 复 位 所 有 I O 信 号 ，移 动 到 原 点 ；
Af te r  sta r t u p,  t h e  m a c h i n e  d e fa u l ts  to  a  f u l l  t ra y  o f  m ate r i a l s  a n d  t h e  va c u u m  s u ct i o n  c u p  i s  a s s u m e d  to  h a v e  m ate -
r i a l s  ( to  p re v e n t  m ate r i a l  co l l i s i o n ) .  T h e  ro b ot  fi r st  m o v e s  a b o v e  t h e  fl ex i b l e  fe e d e r,  d i s ca rd s  m ate r i a l  f ro m  t h e  
s u ct i o n  c u p,  re s ets  a l l  I /O  s i g n a l s ,  a n d  m o v e s  to  t h e  o r i g i n a l  p o s i t i o n .

      2 、再 移 动 模 组 使 料 盘 移 动 到 抛 料 位 ，机 器 人 开 始 将 料 盘 的 料 抛 至 柔 振 料 盘 中 。
T h e n ,  t h e  l i n ea r  m o d u l e  m o v e s  t h e  m ate r i a l  t ra y  to  t h e  d i s ca rd  p o s i t i o n ,  a n d  t h e  ro b ot  sta r ts  d i s ca rd i n g  t h e  t ra y  
m ate r i a l  i n to  t h e  fl ex i b l e  fe e d e r  p l ate .

    3 、抛 料 完 毕 后 ，机 器 人 移 动 到 原 点 等 待 ，模 组 移 动 到 放 料 位 ，柔 振 开 始 振 动 ，振 动 完 成 后 ，触 发 视 觉

开 始 拍 照 ，处 理 并 将 物 料 型 号 和 点 位 坐 标 发 送 给 机 器 人 ，经 过 处 理 机 器 人 通 过 拱 形 运 动 从 原 点 移 动 到 取

料 点 ，将 物 料 放 至 料 盘 中 并 循 环 这 一 套 动 作 ，直 到 料 盘 满 料 ，模 组 移 动 到 抛 料 位 ，机 器 人 开 始 抛 料 。抛 料

完 成 后 将 继 续 循 环 取 料 ，放 料 动 作 直 到 按 下 停 止 按 钮 。
Af te r  d i s ca rd i n g ,  t h e  ro b ot  ret u r n s  to  t h e  h o m e  p o s i t i o n  a n d  wa i ts ,  w h i l e  t h e  m o d u l e  m o v e s  to  t h e  fe e d  p o s i t i o n .  

T h e  fl ex i b l e  fe e d e r  v i b rate s ,  m a c h i n e  v i s i o n  ca pt u re s  i m a ge s ,  p ro ce s s e s  t h e m ,  a n d  s e n d s  m ate r i a l  d ata  a n d  co o rd i -
n ate s  to  t h e  ro b ot .  T h e  ro b ot  p i c k s  a n d  p l a ce s  m ate r i a l s  u n t i l  t h e  t ra y  i s  f u l l ,  t h e n  ret u r n s  to  t h e  d i s ca rd  p o s i t i o n  
a n d  re p eats  u n t i l  t h e  sto p  b u tto n  i s  p re s s e d .  

该 展 机 扩 展 之 能 力 应 用
Expansion Capabilities of  this Demonstration Machine:
    该 展 机 不 仅 仅 是 一 台 展 示 设 备 ，亦 是 一 台 具 有 多 用 功 能 的 标 准 自 动 化 设 备 ！除 展 机 所 展 示 之 应 用 外 ，

使 用 单 位 可 透 过 简 单 改 造 ，使 展 机 满 足 物 料 筛 选 、物 料 摆 盘 、物 料 简 单 组 装 、螺 丝 锁 付 、散 件 供 料 等 。
N ot  o n l y  i s  t h i s  d e m o n st rat i o n  m a c h i n e  a  d i s p l a y  d e v i ce ,  b u t  i t 's  a l s o  a  v e r s at i l e  sta n d a rd  a u to m at i o n  e q u i p m e n t !  
W i t h  s i m p l e  m o d i fi cat i o n s ,  i t  ca n  m e et  t h e  n e e d s  o f  m ate r i a l  s o r t i n g ,  pa l l et i z i n g ,  s i m p l e  a s s e m b l y,  s c re w  fa ste n i n g ,  
a n d  b u l k  m ate r i a l  fe e d i n g .

    1 . 2 设 备 整 体 外 形 及 概 述  Overall  Equipment Appearance and Over view

设 备 尺 寸 为  E q u i p m e n t  D i m e n s i o n s :  8 0 0 m m * 8 8 0 * 1 9 0 0
(“ 8 ” m e a n s  g o o d  l u c k  i n  C h i n e s e )
重 量 为 W e i g h t :  5 0 0 K G .
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一 般 安 全 信 息 摘 要  General  Safety Information Summar y:

这 台 机 器 有 许 多 安 全 装 置 为 防 止 操 作 人 员 和 设 备 维 护 人 员 伤 害 到 自 己 、他 人 或 是 机 器 。任 何 一 个 自 动 化

机 器 都 有 许 多 避 免 危 险 的 机 械 和 电 气 安 全 设 备 ，如 联 动 互 锁 装 置 ，紧 急 按 钮 ，电 路 断 路 器 等 安 全 设 备 在

机 器 操 作 和 维 护 时 起 着 重 要 作 用 。
T h i s  m a c h i n e  i s  e q u i p p e d  w i t h  n u m e ro u s  s a fet y  d e v i ce s  to  p re v e n t  h a r m  to  o p e rato r s ,  m a i n te n a n ce  p e r s o n n e l ,  a n d  
t h e  m a c h i n e  i ts e l f.  A n y  a u to m ate d  m a c h i n e  i n co r p o rate s  va r i o u s  m e c h a n i ca l  a n d  e l e ct r i ca l  s a fet y  d e v i ce s  to  m i t i -
gate  h a za rd s ,  s u c h  a s  i n te r l o c k i n g  m e c h a n i s m s ,  e m e rge n c y  b u tto n s ,  c i rc u i t  b rea ke r s ,  etc . ,  w h i c h  p l a y  a  v i ta l  ro l e  
d u r i n g  m a c h i n e  o p e rat i o n  a n d  m a i n te n a n ce .

目 的  Purpose:
为 了 建 立 安 全 的 工 作 习 惯 以 避 免 潜 在 的 危 险 。
To  e sta b l i s h  s a fe  w o r k i n g  h a b i ts  a n d  p re v e n t  p ote n t i a l  h a za rd s .

范 围  Scope:
安 全 防 范 设 备 适 用 于 所 有 的 操 作 、维 护 和 修 理 机 器 设 备 的 人 员 。操 作 和 维 护 任 何 一 个 自 动 化 设 备 ，人 员

都 有 潜 在 的 危 险 。完 全 遵 循 这 部 分 的 程 序 规 定 将 确 保 设 备 安 全 操 作 和 维 护 。
S a fet y  p re ca u t i o n s  a re  a p p l i ca b l e  to  a l l  p e r s o n n e l  o p e rat i n g ,  m a i n ta i n i n g ,  a n d  re pa i r i n g  t h i s  m a c h i n e .  W o r k i n g  
w i t h  a u to m ate d  m a c h i n e s  p o s e s  i n h e re n t  r i s k s ,  a n d  fo l l o w i n g  t h e  p ro ce d u re s  e n s u re s  s a fe  o p e rat i o n  a n d  m a i n te -
n a n ce .

安 全 防 范 和 警 报 系 统  Safety Precautions and Alarm System:

在 手 册 中 下 列 标 识 和 说 明 ，要 一 直 留 意 ，操 作 时 要 注 意 预 防 ，避 免 导 致 人 体 伤 害 和 财 产 损 失 。
B e  s u re  to  a l wa y s  pa y  atte n t i o n  to  t h e  fo l l o w i n g  s i g n s  a n d  i n st r u ct i o n s  i n  t h e  m a n u a l ,  ta ke  p re ca u t i o n s  d u r i n g  o p e r -
at i o n  to  p re v e n t  i n j u r y  o r  p ro p e r t y  d a m a ge .

第 二 章     安 全 防 范   /  C h a p t e r  2 :  S a f e t y  P r e c a u t i o n s
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紧 急 危 险 情 况 ，如 果 不 注 意 或 避 让 ，将 会 导 致 死 亡 或 严 重 伤 害 。
E m e rge n c y  H a za rd :  I f  i g n o re d ,  t h i s  co u l d  re s u l t  i n  d eat h  o r  s e r i o u s  i n j u r y.

潜 在 的 危 险 状 况 ，如 果 不 注 意 ，将 可 能 导 致 小 的 或 中 等 的 人 身 伤 害 或 是 造 成 设 备 损 坏 。
Pote n t i a l  H a za rd :  I g n o r i n g  t h i s  co u l d  l ea d  to  m i n o r/ m o d e rate  p e r s o n a l  i n j u r i e s  o r  e q u i p m e n t  d a m a ge .

由 相 关 技 术 人 员 操 作 、维 护 和 修 理
Operation, Maintenance, and Repair by Relevant Technical  Personnel:

只 有 经 过 许 可 并 且 通 过 培 训 的 人 员 ，才 可 参 与 该 设 备 的 相 关 维 护 及 维 修 工 作 。

为 了 预 防 故 障 发 生 ，必 须 由 富 有 经 验 的 人 员 进 行 定 期 维 护 检 查 。

机 器 改 变 正 常 的 运 转 ( 能 量 消 耗 变 大 、温 度 变 高 、噪 音 变 大 或 者 检 测 设 备 有 反 应 等 ) 意 味 着 功 能 削 弱 。为

了 防 止 机 器 老 化 ，维 修 人 员 对 维 修 不 得 拖 延 ，否 则 可 能 直 接 或 间 接 导 致 机 器 的 损 坏 。
O n l y  a u t h o r i ze d ,  t ra i n e d  p e r s o n n e l  m a y  m a i n ta i n  a n d  re pa i r  t h i s  e q u i p m e n t .  To  p re v e n t  m a l f u n ct i o n s ,  reg u l a r  
m a i n te n a n ce  i n s p e ct i o n s  m u st  b e  co n d u cte d  b y  ex p e r i e n ce d  i n d i v i d u a l s .  A n y  d e v i at i o n  f ro m  n o r m a l  o p e rat i o n  o f  
t h e  m a c h i n e  ( i n c rea s e d  e n e rg y  co n s u m pt i o n ,  h i g h e r  te m p e rat u re s ,  l o u d e r  n o i s e ,  o r  d ete ct i o n  o f  d e v i ce  re s p o n s e s ,  
etc . )  i n d i cate s  a  w ea ke n i n g  o f  f u n ct i o n a l i t y.  To  p re v e n t  m a c h i n e  a g i n g ,  re pa i r s  m u st  n ot  b e  d e l a y e d  b y  m a i n te n a n ce  
p e r s o n n e l ,  a s  t h i s  co u l d  d i re ct l y  o r  i n d i re ct l y  l ea d  to  d a m a ge  to  t h e  m a c h i n e .

保 护 装 置
Protection Devices:

紧 急 停 止 开 关 E M S :  

Emergency Stop Switch (EMS):
当 E M S 被 激 活 ，整 机 的 电 源 会 被 切 断 ，同 时 气 源 也 被 切 断 。
W h e n  E M S  a ct i vate d ,  E M C  c u ts  o ff  p o w e r  a n d  a i r  to  t h e  e n t i re  m a c h i n e .

E M S 是 直 接 安 装 在 机 器 正 面 用 来 防 止 意 外 的 红 色 蘑 菇 状 按 钮 。除 了 上 述 按 钮 没 有 其 他 按 钮 用 于 紧 急 情

况 。
E M S  i s  a  re d  m u s h ro o m - s h a p e d  b u tto n  i n sta l l e d  d i re ct l y  o n  t h e  f ro n t  o f  t h e  m a c h i n e  to  p re v e n t  a cc i d e n ts .  B e s i d e s  
i t ,  t h e re  a re  n o  ot h e r  b u tto n s  fo r  e m e rge n c y  s i t u at i o n s .

E M S
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  · 警 告 标 示 W a r n i n g  L a b e l s :

一 些 用 来 对 危 险 操 作 引 起 注 意 的 警 告 标 识 ，通 常 在 机 器 的 门 、盖 子 和 移 动 部 件 上 可 以 看 见 。为 了 可 靠 的

维 护 机 器 ，执 行 任 务 时 ，在 所 涉 及 的 区 域 仅 可 以 留 有 相 关 的 人 在 场 。
Wa r n i n g  l a b e l s  a l e r t  to  p ote n t i a l l y  h a za rd o u s  o p e rat i o n s  a n d  a re  o f te n  fo u n d  o n  d o o r s ,  co v e r s ,  a n d  m o v i n g  pa r ts .  
A cce s s  i s  l i m i te d  to  re l e va n t  p e r s o n n e l  o n l y.

  · 伤 害 手 部 标 识 H a n d  I n j u r y  S y m b o l :

该 标 识 警 示 ：操 作 和 维 修 人 员 若 违 反 操 作 ，会 有 被 移 动 部 件 挤 压 到 手 的 危 险 ，通 常 位 于 有 移 动 部 件 的 地

方 。
T h e  l a b e l  i n d i cate s :  O p e rato r s  a n d  m a i n te n a n ce  p e r s o n n e l  m a y  b e  at  r i s k  o f  b e i n g  c r u s h e d  b y  m o v i n g  pa r ts  i f  t h e y  
v i o l ate  p ro ce d u re s ,  t y p i ca l l y  l o cate d  w h e re  m o v i n g  pa r ts  a re  p re s e n t .

 · 在 清 理 障 碍 之 前 ，必 须 等 到 机 器 处 于 停 机 模 式 。
E n s u re  t h e  m a c h i n e  i s  i n  s h u td o w n  m o d e  b e fo re  c l ea r i n g  o b st r u ct i o n s .

  · 在 进 行 日 常 维 修 前 必 须 按 下  “ 急 停 ”按 钮 。
P re s s  t h e  " E m e rge n c y  Sto p"  b u tto n  b e fo re  d a i l y  m a i n te n a n ce .

  · 小 心 触 电 标 识 E l e c t r i c  S h o c k  W a r n i n g :

该 标 识 表 示 ：带 电 的 接 线 端 或 零 部 件 有 高 压 的 危 险 ，维 修 机 器 前 必 须 关 闭 电 源 。有 一 些 零 部 件 带 有 2 2 0  

V 或 更 高 电 压 ，如 果 接 触 可 能 有 死 亡 的 危 险 。
T h e  l a b e l  i n d i cate s :  T h e re  i s  a  h i g h -v o l ta ge  d a n ge r  a s s o c i ate d  w i t h  e l e ct r i fi e d  te r m i n a l s  o r  co m p o n e n ts .  T h e  p o w e r  
m u st  b e  s w i tc h e d  o ff  b e fo re  s e r v i c i n g  t h e  m a c h i n e .  S o m e  co m p o n e n ts  ca r r y  2 2 0 V  o r  h i g h e r  v o l ta ge ,  p o s i n g  a  r i s k  o f  
d eat h  i f  to u c h e d .

  · 电 源 高 压 危 险 E l e c t r i c a l  H i g h - V o l t a g e  H a z a r d :
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为 了 预 防 故 障 发 生 ，要 由 有 经 验 的 维 护 人 员 定 期 对 机 器 进 行 维 护 检 查 。
To  p re v e n t  fa u l ts ,  reg u l a r  i n s p e ct i o n s  s h o u l d  b e  co n d u cte d  b y  ex p e r i e n ce d  sta ff.

在 替 换 保 险 丝 或 清 洁 机 器 前 要 断 开 主 电 源 。
D i s co n n e ct  t h e  m a i n  p o w e r  b e fo re  re p l a c i n g  f u s e s  o r  c l ea n i n g .

 · 面 板 门 没 有 关 闭 的 时 候 不 要 运 行 机 器 。
D o  n ot  o p e rate  t h e  m a c h i n e  w h e n  t h e  pa n e l  d o o r  i s  n ot  c l o s e d .

  · 不 要 断 开 机 器 内 外 的 接 地 线 。
D o  n ot  d i s co n n e ct  t h e  g ro u n d i n g  w i re s  i n s i d e  o r  o u ts i d e  o f  t h e  m a c h i n e .

  · 不 要 去 掉 任 何 接 线 或 者 私 自 接 线 。

按 照 说 明 书 给 机 器 接 入 指 定 电 压 ，如 果 电 压 引 入 错 误 ，将 会 损 坏 或 烧 毁 电 气 硬 件 ，甚 至 会 发 生 火 灾 。
D o  n ot  re m o v e  a n y  co n n e ct i o n s  o r  m a ke  u n a u t h o r i ze d  co n n e ct i o n s .
C o n n e ct  t h e  m a c h i n e  to  t h e  s p e c i fi e d  v o l ta ge  a s  p e r  t h e  i n st r u ct i o n s .  I n co r re ct  v o l ta ge  i n p u t  ca n  d a m a ge  o r  b u r n  
e l e ct r i ca l  h a rd wa re ,  a n d  e v e n  ca u s e  fi re s .
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    3 . 1 电 气 规 格  Electrical  Specifications
这 部 分 详 细 说 明 了 该 设 备 的 电 气 规 格 ，详 见 以 下 列 表 。
T h i s  s e ct i o n  p ro v i d e s  d eta i l e d  i n fo r m at i o n  a b o u t  t h e  e l e ct r i ca l  s p e c i fi cat i o n s  o f  t h e  e q u i p m e n t .

     

    3 . 2 机 械 规 格  Mechanical  Specifications
这 部 分 详 细 说 明 了 机 械 规 格 。以 下 是 其 列 表 ，详 细 规 定 了 操 作 标 准 以 及 机 器 性 能 。
T h i s  s e ct i o n  p ro v i d e s  d eta i l e d  i n fo r m at i o n  a b o u t  t h e  m e c h a n i ca l  s p e c i fi cat i o n s ,  i n c l u d i n g  o p e rat i o n a l  sta n d a rd s  
a n d  m a c h i n e  p e r fo r m a n ce .

第 三 章     机 器 规 格 及 结 构  /  C h a p t e r  3 :  M a c h i n e  S p e c i fi c a t i o n s  a n d  S t r u c t u r e

0 1

5 - 6  B a r

L + N + P E

2 5 A m p s

1 6 A m p s

项 目 Item 规 格 Specification

气 压  Air  Pressure

配 线 Wiring

额 定 电 流 Rated Current

最 大 单 个 负 载 电 流
Maximum Load Current (Single)

0 2

0 3

0 4

0 5

电 源  Power Supply
电 压

Voltage:

2 2 0 V A C 1 6  A m p s 1 Φ 5 0  H Z

电流 
Current:

相位 
Phase:

频率
Frequency:

0 1 温 度  Temperature 常 温（ 除 特 殊 部 位 ）
Normal (except specific parts)

4 0 - 5 0 %（ 除 特 殊 部 位 ）
4 0 - 5 0 %  (except specific parts)

< 7 5 分 贝
< 7 5   d B

避 免 震 动 和 撞
Avoid vibration and impact

项 目 Item 规 格 Specification

相 对 湿 度 Relative Humidity

注 意 事 项 Notes

0 2

0 3

0 4

噪音标准(在通风排气装置开启情况下)
Noise Standard (with ventilation 
on)<75 dB
NotesAvoid vibration and impact
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     4 . 1 设 备 安 置 Equipment Placement
为 了 能 够 方 便 检 查 和 清 洁 维 护 ，一 个 适 当 安 全 的 场 所 对 设 备 安 装 是 非 常 重 要 的 。这 部 分 内 容 在 安 装 前 作

为 指 导 。
Fo r  ea s e  o f  i n s p e ct i o n ,  c l ea n i n g ,  a n d  m a i n te n a n ce ,  i t 's  c r u c i a l  to  i n sta l l  t h e  e q u i p m e n t  i n  a  s a fe  a n d  s u i ta b l e  l o ca -
t i o n .  Fo l l o w  t h e  c h e c k l i st  b e l o w  fo r  g u i d a n ce :

遵 循 下 列 清 单 步 骤  Follow these checklist  steps:
清 单  C h e c k l i s t ：

1  设 备 应 固 定 在 一 个 坚 硬 平 整 的 表 面 上 。
S e c u re  t h e  e q u i p m e n t  o n  a  h a rd ,  fl at  s u r fa ce .

2  避 免 灰 尘 和 潮 湿 。
Av o i d  d u st  a n d  m o i st u re .

3  避 免 将 机 器 安 置 在 有 腐 蚀 性 物 体 的 场 所 ，如 硫 酸 、盐 酸 。
Ke e p  t h e  m a c h i n e  a wa y  f ro m  co r ro s i v e  s u b sta n ce s  l i ke  s u l f u r i c  a c i d  a n d  h y d ro c h l o r i c  a c i d .

4  机 器 远 离 化 学 物 品 放 置 。
Sto re  c h e m i ca l s  a wa y  f ro m  t h e  m a c h i n e .

5  地 面 要 清 洁 且 没 有 油 污 或 碎 片 ，以 确 保 设 备 工 作 时 保 持 稳 定 和 平 衡 。
Ke e p  t h e  fl o o r  c l ea n ,  f re e  o f  o i l  sta i n s  a n d  d e b r i s ,  e n s u r i n g  t h e  e q u i p m e n t  re m a i n s  sta b l e .

6  设 备 工 作 时 ，要 4 个 地 脚 与 地 面 接 触 ，若 有 脚 轮 ，将 其 与 地 面 脱 离 接 触 。
E n s u re  a l l  fo u r  fe et  a re  i n  co n ta ct  w i t h  t h e  fl o o r  w h e n  t h e  e q u i p m e n t  i s  o p e rat i n g .  I f  t h e  e q u i p m e n t  h a s  ca ste r s ,  
t h e y  s h o u l d  n ot  to u c h  t h e  g ro u n d .

7  机 器 远 离 高 温 或 低 温 来 源 放 置 。
Ke e p  t h e  m a c h i n e  a wa y  f ro m  ext re m e  te m p e rat u re  s o u rce s .

8  避 免 将 设 备 安 置 在 受 振 动 影 响 的 场 所 。
Av o i d  p l a c i n g  t h e  e q u i p m e n t  i n  a rea s  s u b j e ct  to  v i b rat i o n .

9  机 器 前 面 空 大 约 1 米 ，后 面 或 侧 面 若 有 电 箱 ，要 方 便 电 箱 门 打 开 。
M a i n ta i n  a b o u t  1  m ete r  o f  c l ea ra n ce  at  t h e  f ro n t ,  a n d  e n s u re  t h e  e l e ct r i ca l  b ox  d o o r s  at  t h e  ba c k  o r  s i d e s  ca n  b e  
o p e n e d  ea s i l y.

10 外 部 电 源 供 给 ，建 议 离 机 器 不 超 过 1 . 5 米 。
T h e  exte r n a l  p o w e r  s u p p l y  s h o u l d  i d ea l l y  b e  n o  m o re  t h a n  1 . 5  m ete r s  f ro m  t h e  m a c h i n e .

11 设 备 安 置 好 后 避 免 过 大 的 震 荡 ，若 设 备 配 有 相 机 检 测 ，设 备 震 荡 将 会 影 响 数 据 测 量 。
Av o i d  st ro n g  v i b rat i o n s  a f te r  s et u p ;  i f  t h e  e q u i p m e n t  i s  e q u i p p e d  w i t h  a  ca m e ra  s y ste m ,  s h a k i n g  ca n  a ffe ct  m ea -
s u re m e n t  a cc u ra c y.

第 四 章     机 器 安 装 及 设 置  /  C h a p t e r  4 :  M a c h i n e  I n s t a l l a t i o n  a n d  S e t u p
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    4 . 2 设 备 包 装 箱 单 Equipment Packing List
这 部 分 列 出 了 交 货 清 单 ，以 确 保 所 有 部 件 能 完 整 地 递 送 到 。如 有 缺 少 部 件 ，请 立 即 报 告 协 纬 自 动 化 科 技

有 限 公 司 。
T h i s  s e ct i o n  p ro v i d e s  a  d e l i v e r y  l i st  to  e n s u re  t h at  a l l  pa r ts  a re  d e l i v e re d  co m p l ete l y.  Re p o r t  a n y  m i s s i n g  pa r ts  to  
S u z h o u  S H A R E  W E L L  A u to m at i o n  Te c h n o l o g y  C o. ,  Ltd .

以 下 是 包 装 项 目 清 单  H e r e  i s  a  l i s t  o f  p a c k a g i n g  i t e m s :

 1 ) 设 备 框 架  E q u i p m e n t  F r a m e :  1 台 / 1  s e t

 2 ) 附 件 如 下 T h e  a t t a c h m e n t s  a r e  a s  f o l l o w s :

     4 . 3 设 备 初 始 运 行 测 试  Initial  Operation Test
执 行 下 述 检 查 以 确 认 机 器 的 初 始 状 况 。
Pe r fo r m  t h e  fo l l o w i n g  c h e c k s  to  v e r i f y  t h e  m a c h i n e 's  i n i t i a l  state.

    4 . 3 . 1 电 源 供 给 前  B e fo re  C o n n e ct i n g  t h e  Po w e r  S u p p l y :

 4 . 3 . 1 . 1 连 接 电 源 供 给 。C o n n e ct  t h e  p o w e r  s u p p l y.

 4 . 3 . 1 . 2 检 查 电 源 电 压 、空 气 压 力 供 给 是 否 与 机 器 规 格 需 求 相 匹 配 。
 C h e c k  t h at  t h e  p o w e r  v o l ta ge  a n d  a i r  p re s s u re  m atc h  t h e  m a c h i n e 's  s p e c i fi cat i o n s .

 4 . 3 . 1 . 3 检 查 所 有 的 连 接 器 连 接 在 正 确 的 位 置 。连 接 错 误 会 导 致 机 器 故 障 。
 E n s u re  a l l  co n n e cto r s  a re  i n  t h e  co r re ct  p o s i t i o n s ;  i n co r re ct  co n n e ct i o n s  ca n  l ea d  to  m a c h i n e  m a l f u n ct i o n s.

 4 . 3 . 1 . 4 检 查 机 器 内 外 是 否 有 不 相 关 的 物 体 。检 查 是 否 有 松 动 的 部 件 。
 Ve r i f y  t h e re  a re  n o  u n re l ate d  o b j e cts  i n s i d e  o r  o u ts i d e  t h e  m a c h i n e  a n d  c h e c k  fo r  l o o s e  pa r ts .

 4 . 3 . 1 . 5 确 保 主 隔 离 开 关 处 于 O F F 状 态 。E n s u re  t h e  m a i n  i s o l at i o n  s w i tc h  i s  o ff.

    4 . 3 . 2 电 源 供 给 后 ：Af te r  C o n n e ct i n g  t h e  Po w e r  S u p p l y :

 4 . 3 . 2 . 1 当 机 器 在 运 行 模 式 下 ，检 查 所 有 的 紧 急 停 止 按 钮 及 门 锁 开 关 的 功 能 是 否 完 好 。
 C h e c k  t h at  a l l  e m e rge n c y  sto p  b u tto n s  a n d  d o o r  l o c k  s w i tc h e s  f u n ct i o n  co r re ct l y  w h i l e  t h e  m a c h i n e  i s  i n             
 o p e rat i o n  m o d e .

0 1 电 源  Power Supply

电 压
Voltage:

2 2 0 V A C 1 6  A 1 Φ 5 0  H Z

电流 
Current:

相位 
Phase:

频率
Frequency:

1 套 / 1  s e t

1 套 /  1  s e t

附 件 项 目 Item

操 作 手 册 Operation Manual

电 路 图 Circuit  Diagram

数 量  Quantity
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 4 . 3 . 2 . 2 试 运 行 机 器 ， 看 是 否 有 部 件 不 正 常 。
 R u n  a  te st  o p e rat i o n  to  d ete ct  a n y  a b n o r m a l  pa r ts .

     4 . 4 设 备 调 试 流 程  Equipment debugging process:
    操 作 流 程 简 述 如 下  T h e  ba s i c  o p e rat i n g  p ro ce d u re  i s  a s  fo l l o w s :

 A ) 开 启 电 源  Tu r n  o n  t h e  p o w e r ;

 B ) 选 择 自 动 模 式  S e l e ct  t h e  a u to m at i c  m o d e ;

 C ) 确 认 产 品 型 号  C o n fi r m  t h e  p ro d u ct  m o d e l ;

 D ) 复 位 通 气  Re s et  t h e  a i r  s u p p l y ;

 E ) 开 始 自 动 运 行  Sta r t  a u to m at i c  o p e rat i o n ;



这 一 部 分 可 以 让 操 作 者 更 好 地 了 解 系 统 的 软 件 操 作 步 骤 。
T h i s  s e ct i o n  h e l p s  o p e rato r s  b ette r  u n d e r sta n d  t h e  s o f t wa re  o p e rat i n g  ste p s  o f  t h e  s y ste m .

     
     5 . 1 自 动 控 制 流 程  Automated Control  Flow：
  5 . 1 . 1  视 觉 软 件 运 行 V i s i o n  S o f t w a r e  O p e r a t i o n ;

机 台 上 电 后 ，视 觉 软 件 会 自 动 打 开 并 运 行 。
W h e n  t h e  m a c h i n e  i s  p o w e re d  o n ,  t h e  v i s i o n  s o f t wa re  a u to m at i ca l l y  l a u n c h e s  a n d  sta r ts  o p e rat i n g .

    5 . 1 . 2  启 动 自 动 运 行 S t a r t  A u t o m a t e d  O p e r a t i o n :

视 觉 软 件 打 开 完 成 后 ，按 启 动 按 钮 运 行 机 台 。
Af te r  t h e  v i s i o n  s o f t wa re  l a u n c h e s ,  p re s s  t h e  sta r t  b u tto n  to  o p e rate  t h e  m a c h i n e .

第 五 章     软 件 程 序 流 程  /  C h a p t e r  5 :  S o f t w a r e  P r o g r a m  F l o w
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     5 . 2  报 警 控 制 流 程  Alarm Control  Flow
T h i s  s e ct i o n  w i l l  g u i d e  o p e rato r s  t h ro u g h  t h e  a l a r m  h a n d l i n g  p ro ce s s :
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报 警 发 生 A l a r m  o c c u r s

报 警 消 除 A l a r m  e l i m i n a t i o n

参 看 报 警 手 册 处 理 报 警
W h e n  a n  a l a r m  o c c u r s ,  r e f e r  t o  t h e  a l a r m  m a n u a l  f o r  t r o u b l e s h o o t i n g .

报 警 解 除 后
A f t e r  t h e  a l a r m  i s  r e s o l v e d ,  c o n t i n u e  o p e r a t i o n .



指 示 灯  Indicator Lights:

绿 色 G r e e n ：机 台 自 动 运 行 中  
T h e  m a c h i n e  i s  r u n n i n g  a u to m at i ca l l y.

第 六 章     机 台 状 态 显 示  /  C h a p t e r  6 :  M a c h i n e  S t a t u s  D i s p l a y
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黄 色 Y e l l o w ：机 台 停 止 中  
T h e  m a c h i n e  i s  sto p p e d .

红 色 R e d ：报 警 中  
A n  a l a r m  h a s  b e e n  t r i g ge re d .



     7 . 1 预 防 性 维 护   Preventive Maintenance
对 机 器 和 设 备 维 护 或 更 换 零 件 时 必 需 切 断 设 备 电 源 。确 保 机 器 或 设 备 已 停 止 ，在 维 修 人 员 进 行 维 修 维 护

之 前 杜 绝 所 有 可 能 潜 在 的 危 险 。
To  e n s u re  t h e  s a fet y  o f  m a i n te n a n ce  p e r s o n n e l  w h e n  m a i n ta i n i n g  o r  re p l a c i n g  m a c h i n e  pa r ts ,  t u r n  o ff  t h e  m a c h i n e 's  
p o w e r  s u p p l y  a n d  e n s u re  t h at  t h e  m a c h i n e  i s  sto p p e d .  E l i m i n ate  a n y  p ote n t i a l  h a za rd s  b e fo re  m a i n te n a n ce  b eg i n s .

一 般 维 护 程 序 和 置 换 程 序
G e n e ra l  M a i n te n a n ce  P ro ce d u re s  a n d  Re p l a ce m e n t  G u i d e l i n e s

特 殊 的 机 器 零 件 应 定 期 性 地 检 查 ，确 保 机 器 运 行 正 常 。遵 循 下 述 定 期 检 修 程 序 使 生 产 中 断 时 间 降 到 最

小 。 
Reg u l a r l y  c h e c k  s p e c i fi c  m a c h i n e  pa r ts  to  e n s u re  p ro p e r  o p e rat i o n .  Fo l l o w  t h e s e  reg u l a r  i n s p e ct i o n  p ro ce d u re s  to  
m i n i m i ze  p ro d u ct i o n  d o w n t i m e .

只 有 懂 得 机 器 动 作 顺 序 的 人 员 ，才 可 以 进 行 机 器 维 护 。
O n l y  p e r s o n n e l  w h o  u n d e r sta n d  t h e  m a c h i n e 's  s e q u e n ce  o f  a ct i o n s  ca n  m a i n ta i n  t h e  m a c h i n e .

在 对 机 器 进 行 维 护 或 清 洁 前 ，应 将 机 器 总 进 气 阀 断 开 。
D i s co n n e ct  t h e  m a c h i n e 's  m a i n  a i r  va l v e  b e fo re  m a i n te n a n ce  o r  c l ea n i n g .

第 七 章     预 防 性 维 护  /  C h a p t e r  7 :  P r e v e n t i v e  M a i n t e n a n c e
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在 机 器 进 行 维 护 和 调 整 时 必 须 放 置 一 个 指 示 标 志 ，避 免 任 何 人 接 触 正 在 运 转 的 机 器 。
P l a ce  a  n ot i ce  n ea r  t h e  m a c h i n e  to  wa r n  p e o p l e  to  a v o i d  co n ta ct  w i t h  a n  o p e rat i n g  m a c h i n e  d u r i n g  m a i n te -
n a n ce  a n d  a d j u st m e n t .  

在 操 作 压 缩 空 气 时 应 戴 安 全 护 目 镜 。直 吹 的 气 流 ，或 吹 气 时 飞 溅 的 碎 片 ，可 能 对 眼 睛 造 成 严 重 伤

害 。
W h e n  h a n d l i n g  co m p re s s e d  a i r,  w ea r  s a fet y  go g g l e s .  D i re ct  a i r fl o w  o r  s p l a s h e d  d e b r i s  ca n  ca u s e  s e r i o u s  e y e  
i n j u r i e s .



    7 . 1 . 1 每 日 预 防 性 维 护  D a i l y  P r e v e n t i v e  M a i n t e n a n c e

    每 日 生 产 开 始 前 B e fo re  D a i l y  P ro d u ct i o n :

  ( a ) 检 查 电 源 电 压 供 给 是 否 正 常 C h e c k  t h at  t h e  p o w e r  v o l ta ge  s u p p l y  i s  n o r m a l .

  ( b ) 检 查 气 压 ，真 空 是 否 正 常 C h e c k  t h e  a i r  p re s s u re  a n d  va c u u m  l e v e l s .  

 每 日 生 产 结 束 后 Af te r  D a i l y  P ro d u ct i o n :

  ( a ) 电 源 关 闭  Tu r n  o ff  t h e  p o w e r  s u p p l y.

  ( b ) 气 源 关 闭  Tu r n  o ff  t h e  a i r  s u p p l y.

  ( c ) 用 酒 精 清 洁 机 器 表 面  C l ea n  t h e  m a c h i n e  s u r fa ce  w i t h  a l co h o l .

    7 . 1 . 2   每 月 预 防 性 维 护 M o n t h l y  P r e v e n t i v e  M a i n t e n a n c e

   7 . 1 . 2 . 1 电 缆 和 电 线 C a b l e s  a n d  W i r e s :

  每 月 检 查 所 有 电 线 、电 缆 、插 座 和 连 接 器 ，留 意 插 座 和 连 接 器 是 否 松 动 或 损 坏 。电 缆 或 电 线 必 须 处  

  于 好 的 机 械 状 态 ，没 有 引 起 中 断 ，短 路 或 接 地 ，没 有 明 显 的 弯 曲 或 切 口 。
  C h e c k  a l l  ca b l e s ,  w i re s ,  s o c kets ,  a n d  co n n e cto r s  fo r  l o o s e n e s s  o r  d a m a ge . E n s u re  ca b l e s  a n d  w i re s  a re  i n   
 go o d  co n d i t i o n ,  w i t h o u t  b rea k s ,  s h o r t  c i rc u i ts ,o r  g ro u n d i n g  i s s u e s ,  a n d  f re e  o f  b e n d s  o r  c u ts .

   7 . 1 . 2 . 2  螺 丝 松 动 L o o s e  S c r e w s :

  检 查 所 有 松 动 的 接 线 终 端 、连 接 螺 丝 和 装 配 于 机 器 敏 感 部 分 的 螺 丝 是 否 拧 紧 ，拧 紧 所 有 松 动 的 螺  

  丝 。
  C h e c k  a l l  l o o s e  w i re  te r m i n a l s ,  co n n e ct i n g  s c re w s ,  a n d  s c re w s  o n  s e n s i t i v e  m a c h i n e  pa r ts .  T i g h te n  a n y  l o o s e   
 s c re w s .

   7 . 1 . 2 . 3  电 气 检 查 E l e c t r i c a l  I n s p e c t i o n :

  检 查 确 保 没 有 任 何 接 线 端 子 、继 电 器 、触 点 有 烧 焦 痕 迹 和 粘 黏 现 象 ，若 有 需 及 时 更 换 。应 该 每 月 检  

  查 一 次 漏 电 保 护 开 关 , 看 其 功 能 是 否 失 效 , 如 果 失 效 , 应 该 及 时 更 换 。
  E n s u re  n o  w i re  te r m i n a l s ,  re l a y s ,  o r  co n ta cts  a re  b u r n e d  o r  st i c k y.  Re p l a ce  i f  n e ce s s a r y.  C h e c k  t h e  re s i d u a l   
 c u r re n t  c i rc u i t  b rea ke r  m o n t h l y  fo r  p ro p e r  f u n ct i o n  a n d  re p l a ce  i t  i f  i t  fa i l s .

   7 . 1 . 2 . 4  润 滑 油 组 成 L u b r i c a n t  C o m p o s i t i o n :

  用 柔 软 的 物 料 和 酒 精 清 洁 机 器 台 面 。清 洁 结 束 后 ，在 机 械 运 动 部 分 的 表 面 涂 上 一 层 润 滑 油 。
  C l ea n  t h e  m a c h i n e  ta b l e  w i t h  a  s o f t  m ate r i a l  a n d  a l co h o l .  Af te r  c l ea n i n g ,  a p p l y  a  l a y e r  o f  l u b r i ca n t  to  t h e   
 s u r fa ce  o f  t h e  m e c h a n i ca l  m o v i n g  pa r ts .
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